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Стержеrъ для
плечевой кости с
компрессией
диаметром бмм,
7мм,8мм,9мм,
длиной 180мм,
200мм,220мм,
240мм,2бOмм,
280мм,300мм,
З2Oмм.

Стержень реконструктивный, компрессионньй преднillначен для фиксации
переломов плечевой кости. Стержень имеет анатомическую форму, длина l80MM,
200мм, 220мм, 240мм, 260мм, 280мм, 300мм, 320мм, фиксация стержня при
помощи целенаправителя, дичtN{етр диста,rьной части d=бмм, 7мм, 8мм, 9мм.
Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 5мм. .Щиаметр
проксимальной части стержня 10мм. В дистальной части стержня расположены 4
нерезьбовые отверстия диамстром 4,5мм на расстоянии 5мм, l5MM,25MM и 35мм
от конца стержня. В проксимаJIьной части расположены 2 отверстия: 1

динамическое отверстие на расстоянии 18,25мм от верхушки стержня
позволяющее вьшолнить компрессию на промеж}тке 7,5мм и l нерезьбовое
отверстие ди€Iметром 4,5мм на расстоянии 38мм от верхушки стержня. На
поверхности дистального отдела имеются 2 продольньж канаJIа расположеньж на
длине всей дистальной части стержня на глубине 0,5мм. Кана,rы начинilются на
расстоянии 48мм от верхушки стержня. Проксима.лlьная часть стержня наклонена
под углом бО относительно диста],Iьной. В реконструктивных отверстиях моr(но в
порядке заNlены применять винты диаметром 4,5 и 5,0 мм. В проксимальной
части стержня находится резьбовое отверстие М7хlмм под слепой винт длиной
lOMM. В проксимальной части у верхушки стержня находятся два углубления
проходящие через ось винт4 pzвMepoM 3,5х4мм, служащие деротацией во время 

]

крепления стержня с направителем. Имплантаты должны быть оценены по
критериям безопасности и совместимости с процед)Фами мaгнитно-резонансной
томографии. Материа_ll изготовления - нержавеющаJI сталь, соответствlтощий
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в
человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/l; состав материала:
с - 0,03% mм., Si - 1,0оlо max., Мп - 2,0о/о max., Р - 0,025уо mах., S - 0,0 1 % max., N
- 0, lolo mах., Сr - l 7,0 - l9,0% max., Мо - 2,25 - з,Oоh, Ni - l 3,0 - l5,0o/o, Cu - 0,5%
mах., Fе - остаJIьное.
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Стержень

реконструктивный
дJIя плечевой кости
диаметром бмм,

Стержень реконструктивный, компрессионный преднaвначен для фиксаrци
переломов плечевой кости. Стержень имест анатомическ}rю форrу, длина l50MM,
l 80мм, 200мм, 220мм, 240мм, 260мм, 280мм, ЗOOмм, 320мм, фиксачия стержня
при помощи целенаправителя, диаметр дистальной части d:6MM, 7мм, 8мм, 9мм,
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7мм,8мм,9мм,
дtиной 150мм,
l80r"шr,200MM,
220мм,240мм,
260мм,280мм,
300мм,320мм.

. Стержень кrlнюлированный, диаметр канюлировttнного отверстия 3мм. ,Ц,иамсгр
проксимzшьной части стержня lOMM. В дистальной части стержня расположены 2

отверстия: одно нерезьбовое отверстие диаýrетром 4,5мм на расстоянии 8lMM от
верхушки стержня и одно компрессионное диzrп-{етром 4,5мм на расстоянии
lOlMM от верхушки стержня позвоJuIющее провести компрессию на отрезке бмм.
В проксимальной части расположены 4 резьбовые отверстия M5,1xl,SMM на

расстоянии 1 l мм, l 7,5мм, 23,5мм и 30мм, обеспечиваюпц.lе фиксацию в лвц
плоскостях (АР и сагитта.пьной). Огверстия расположены по спирали. На
поверхности дистального отдела имеются 2 продольньrх канiша расположеньж на

длине всей дистальной части стержня в оси дин€lýlического отворстий на глубине
0,5мм. Каналы начинzlются на расстоянии 48мм от верхушки стержня.
Проксимальная часть стсржня нzlклонена под углом бО относlrгельно дистальной,
В реконстрlктивных отверстиях можно в порядке зап{ены примепять винты
диамsтром 4,5 и 5,0 мм. В проксимальной части стержкя нtlходится рзьбовое
отверстие M7xlMM под слепой виrrг длиной l0MM. В проксимальной части у
верхушки стержня находятся лвауl,лубления проходящие через ось винтц
размером 3,5х4мм, служащие деротацией во время крепления стержня с
нaшрalвителем. Имплантаты доJDкны бьпь оценены по крlrгериям безопасности и
совместимости с процедураJ\,rи мЕгнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления - нержавеющirя gгаль, соOтвотств1.1ощий международному
стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.
Сталь технические нормы: ISO 5832/l; состав материшlа: С - 0,03% mах., Si
1,0%max., Мп - 2,0%mах., Р -0,025о/о max., S -0,0l%omax., N- 0,1%mах.,
Сr - l7,0 - l9,0% max., Мо -2,25 - З,OУц Ni - l3,0 - l5,0%o, Сч - 0,5% mах., Fе -
остшIьное.
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Стержень

реконструктивный
для
большеберчовой
кости диамеlром
8мм,9мм, l0MM,
l lMM, l2MM, дIиной
270мм,285мм,
300MM,3l5Mtl,
ЗЗOмм,345мм,
360мм,375мм,
390мм.

Стержни канюлированные для фиксачии переломов и леформачии
большеберчовой кости. !иаметр стержня d:8MM, 9мм, lOMM, l lMM, l2MM, длина
стержня 270мм, 285мм, 300мм, 3 l 5мм, 330мм, 345мм, 360мм, 375мм, 390мм..
Стержень канюлированный. [олжна бьtть возможность создания компрессии в

проксимzшьной части стержня - долхно быть в проксимальной части
канюлированное резьбовое отверстие М8, диамстр канюлированного отверстия в
дистальной части 4 мм. Фиксация стержня при помощи дистального
целенаправителя возможнадля каждой длины стержня 270мм, 285мм, 300мм,
3 l5MM, 330мм, 345мм, 360мм, 375мм, 390мм. В проксимальной части имеются 5

отверстий. 2 рсзьбовых отверсия у верхушки стержня на расстоянии l7MM и
24мм соответственно, расположоttньrх переменно под }тлом 45" к оси двlх
нерезьбовьж отверстий и одного динulмического. Нерезьбовые отверстия в
проксимальной части расположены от верхушки стержня на расстоянии 3 lMM и
72мм соответственно. Щинамическое отверстие в проксимальной части

расположено 0г верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет провести
компрессию на промеж}тке l 1,5MM. Отверстия в проксимальной части
позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разньгх плоскостях.
Проксимальншt часть стержня имеgт изгиб под углом l3o и по радиусу R:40MM
относительно дистальной части стержня. В дистальной части стержня

расположены не менее 5 отверстий. 5 резьбовьп отверстий от конца стержня на

расстоянии 5мм, l 1,5MM, l8MM,26MM и З5мм соответственно, расположенньж
последовательно под углом 45". .Щистальная часть с отверсиями на расстоянии
55мм от концастержня изогнуtа под радиусом R:40MM. Резьбовые отверстия
обеспечивают фиксацию в четырех плоскостях. Треугольное поперечное сечение
нижней части стержня и компрессионного отверстия верхней части
обеспечиваlот снижение внyфикостного давления во время процедуры
имплантации. В реконструкгивньIх отверстиях можно применять в порядке
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замены винты диаметром 4,5мм и 5,0мм. Кшrюлированные слепые винты,
позволяющие удлинить верхнюю часть стержня, выпускаются как минимум 6

размеров в диапа:}оне от 0мм до 25мм с шагом 5мм. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с процед}рalми маIнитно-

резонансной томографии. Материа,,l изготовления - нержавеющая стtlль,

соответств},ющм межд}народному стандарту ISO 5832 для изделий,

имплантируемьrх в человеческий оргаlrизм. CTalb технические нормы: ISO
583211; состав материала: С - 0,03% max., Si - 1,0% mах.,Мп - 2,0О/о mах., Р -

0,025уоmах., S - 0,0l % max., N - 0, 1 
oZ mах., Сr - l 7, 0 - 19,0% max., Мо - 2,25 -

3,0%, Ni - 1з,0 - l5,0%, Cu - 0,5% max., Fе - остальное

l l4700
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Универса,тьный каllюлированный стержень преднzrзначен для лечения переломов
белренной кости (применяется при компрессионном, реконструкгивном и

ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методаN,rи.

Щлина стержня 260мм, 280мм, 300мм,320мм, 340мм, 360мм, 380мм, 400мм,
420мм, 440мм, 460мм, 480lM, фиксация стержня при помощи дист.шьного
целенаправителя возможна до длины 520 ши, диztметр дистальной части стержня
d:8MM,9MM, lOMM, llMM, l2MM, l3MM, l4MM, l5MM, диамегр проксима:lьной
части l 3 мм, длина 82мм. Проксимzшьнzш часть стержня изогнуга на радиусе
2800мм. На поверхности дистЕtльного отдела имеются 2 продольных канЕIла

расположенньж на длине всей дистальной части стержня в оси динzrýlиtiеских
mверстий на глубине 0,6мм. Кана.llы начинаются на расстоянии 79мм от
верхушки стержня. Стержень кzlнюлированный, диамсгр кitнюлированного
отверстия в дистальной части 5мм и в проксимальной части 5мм. .Щолжна быть
возможность создания компрессии в дистальной и проксимurльной части
стержня. Стержень правый/левый. Являgгся универса]lьным, т.к правый
стержень может быть устllновлен на прав}aю конечность и наоборог на лев},к),

кроме реконструкгивного метода введения (остеосинтез переломов шейки бедра

и подвертельных переломов). В проксимаrrьной части имеются б отверстий- 2

нерезьбовьгх отверстия у верхушки стержня диzlметром 6,5мм на расстоянии
l5MM, 30мм расположенньж в плоскости шейки вертела порпендикулярно
поверхности стержllя. Используются при ретроградном методе фиксации пол

дистаJIьные винты 6,5мм и блокирlтощий набор 6,5 мм для фиксаuии мыщелков.
2 нерезьбовьтх отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии
47мм, 58,5мм от верхушки стержня, расположенньrх в плоскости шейки вертела

под углом 45О от поверхности стержня. Используrотся при реконстр}ктивном и

антеградном методе фиксации под дистiцьные винты 6,5мм и реконстр}ктивные
винты 6,5 мм имплантировirнные в шейку бедра. ,Д,анные отверстия соединсны

динzlltическим отверстием диаýrетром 4,5мм, позволяющим провести
компрессию Еа промежугке l 1,5MM. l резьбовое отверстие под винт 4,5мм от
верхушки стержня на расстоянии 72ммв плоскости шейки вертеля. В дистальной
части стержня расположены не менее 4 отверстий. З рзьбовые отверстия под
винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5мм в плоскости шейки вертела
l5MM и 25мм в плоскости перпендикулярно плоскости шейки вертеля и одно

динчINlическое отверстие диаi\.r€тром 4,5мм на расстоянии 35мм, позволяющее
провести компрессию на расстоянии бмм в плоскости шейки вертела. В
проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М l 0 под слепой и

компрессионный винт длиной 25мм. Имплантаты должны бьlть оценены по
критериям бсзопасности и совместимости с процед}рами мzlгнитно-резонансной
томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьж в

человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/l; состав материала:

С -0,03%max., Si - 1,0olomax., Мп-2,0|%дqц, J __:!,02!21 S

4

Стерженъ для
белренной кости R,
L, диаметром 8мм,
9мм, lOMM, l lMM,
l2MM, lЗмм, l4MM,
l5MM, дtиной
260мм,280мм,
300мм, З2Oмм,
340мм,360мм,
380мм,400мм,
420мм,440мм,
460мм,480мм.
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0,0lolomax.,N -0,1оlоmах.,Сr - l7,0- 19,0%max.,Mo-2,25 -3,|o/o,Ni - l3,0-
l5,070, Cu - 0,5% max., Fе -остальное.

5 Виrrт слепой М7-0

Винт слепой размером М7 должен быть совместим с плечевым стержнем,
позволяет закрыть центральное отверстие стержней для предотвращения
зарастания его костной тканью. Имплшrтаты должны быть оценены по
критериям безопасноgги и совместимости с процедурами маIнитно-резонансной
томографии. Материал изютовления - нерr(tlвеющая cтaJr ь, соответствующм
межд)цародному стандарту ISO 58З2 для изделий, имплантируемьIх в
человеческий орftrнизм. Сталь технические нормы: ISO 5832/l; состав материаIа:
с -0,03%max.,Si - 1,0о%mах.,Мп-2,0оZmах.,Р -0,025%max.,S
0,0l7omax.,N -0,1оlоmах.,Сr - l7,0- l9,0%mах.,Мо-2,25-з,Oуо, Ni - 13,0-
l5,070, Сч - 0,5% max., Fе -остальное.
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Викг
компрессионный
M7xl

Винты компрессионные, должны бьпь совместимы с вн}тренней резьбой
верхнего отверстия в проксимальной части плечевого стержня с компрессией,
компрессионные винты позволяют осуществить компрессию в месте перелома
п}тем давления на проксимальньй винт диаметром 4,5мм. Размеры винтов
индивидуальны для каждого вида стержней: плечевой компрессионньй виrп
M7xl. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и
совместимости с процед}?чlми магнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления - нержчlвеющ€ш cT&,Ib, соответствующiц мехдународному
стандарту ISO 58З2 для изделий, имплантируемых в человеческий организм.
Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: С - 0,03% mах., Si -
1,0oZmax., Мп-2,0Yо max., Р - 0,025%max., S - 0,01% max., N - 0,1%max.,
Сr - l7,0 -19,0o6max., Мо -2,25 - 3,07о, Ni - l3,0 - 15,0%q Cu - 0,5Оlоmах.,Fе
остaшьное.
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1 Винт слепой М8-0

Винт слепой должен быть совместим с верхним отверстием проксимальной
части большеберцового стержня, позволяет зiкрыть верхнее отверстие стержня
для предотвращения зарастzlния его костной тканью, либо удлинить верхнюю
часть стержня. ,Щлина винта l 4,5мм, длина проксимаJIьной части винта б мм,
диtlметром 8 мм. Винт полностью прячется в стержне. Резба винта M8x1,25 мм
надлине 4,5 мм на расстоянии З мм от дистzшьного конца винта диаN|етр
дистальной части винта не имеющий резьбы 6,3мм. Винт канюлированный,
диаJ\-{етр канюлированного отверстия 3,55мм. Шлиц винта выполнен под
шестигранную отвертку S3,5 мм, глубина шестигранного шлица 4,2мм.
Имплантаты должны быть оценены по критериям безоласности и совместимости
с процедурами мЕгнитно-резонансной томографии. Материм изготовления -
нержавеющzu сталь, соответствующaц международному стандарту ISO 5832 для
изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы:
ISO 583Zl; состаз материала: С - 0,037о max., Si - 1,07o max., Мп - 2,07о mах.,
Р -0,025Чomax.,S -0,0l%max.,N -0,1%mах.,Сr - l7,0- l9,0o%max.,Mo
-2,25 -3,0%o,Ni - l3,0- l5,0Yo, Сч - 0,5%оmах., Fе -остальное.
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Виrrг
компрессионный
M8x1.25

Винт компрессионный должен бьlть совместим с вн}тренней резьбой
внугреннего отверстия в проксимаJIьной части используемого большеберцового
стержня. Размеры винта: резьба M8x1,25MM на промежугке l8MM, длина винта
48мм, длина дистальной части винта осуществляющая компрессию - 30мм,
диаметром 4,3мм. Шлиц винта выполнен под шестигрtlнн}.ю отвертку SЗ,5 мм,
глубина шестигранного шлица 2,5мм. Компрессионный винт позволяет
осуществить компрессию в месте перелома п}тем давления на проксиммьный
винт диаметром 4,5 мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям
безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной
томографии. Материал изютовления - нержавеющая cтzшIb, соответств}.ющzUI
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьж в

шт l
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человеческий организм. Сталь техничсские нормы: ISO 5832/l; состав материа!.Iа:
С - 0,0з% max., Si - 1,0%o mах., Мп - 2,0о/о mах., Р - 0,025% max., S
0,0lo%max., N - 0,1%mах., Сr - l7,0- l9,0olomax., Мо - 2,25 -З,OУцNi - 13,0-
l5,0%, Cu - 0,5оlо mах., Fе -остальное.

9
виrrт слепой
MlOxl-0

Винт слепой - должен быть совместим с верхним отверстием проксимальной
части бедренного стержня, позволяет закрыть верхнее отверстие стержня для
предотвращения зарастания его костной тканью, либо удлинить верхнюю часть
стержня. Щлина винта l 1,5MM, длина проксимальной части винта 2мм, диамстром
IOMM. Винт полностью прячется в стержне. Резба винта МlOхlмм на длине 4,5
мм на расстоянии 3 мм от диста,lьного конца винта диаNrетр дистальной части
винта не имеющий резьбы 8,2мм. Винт канюлировzlнный, диаметр
канюлированного отверстия 3,5мм. Шлиц виrrта выполнен под шестргрчlнную
отвертку 55, глубина шестигранного шлица 5мм. Имплаrrгаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с процед)рами магнитно-
резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая cтiulb,
соответствующаJI межд}народному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемьIх в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO
58З2/l; состав материала: С-0,03% mах., Si-1,0% max., Mn-2,0% mах., Р-0,025%
mах., S-0,01% mах., N-0,1Zomax., Cr-17,0-19,0olo mах., Мо-2,25-3,0Yо, Ni-13,0-
1 5,07о, Cu-0, 5о/о rflах., Fе-остальное.
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Винт
компрессионный
МlOх1

Винт компрессионный MlOxl - должен быть совместим с вн)лренней резьбой
вн}треннего отверстия в проксиммьной части используемого стержня для
бедренной кости. Размеры винта: резьба MlOxlMM на промежугке l 1,5MM, длина
винта 47мм, длина дистальной части винта осуществляющiul компрессию -
35,5мм, диаметром 4,8мм. Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку
55, глубина шлица 6,5мм. Компрессионный винт позволяет осуществить
компрессию в месте перелома пугем давления на дистаJIьный винт диаметром
4,5мм. Имплантаты должны бьпь оценены по критериям безопасности и
совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления: сплав титана соответствующий международному станларту ISO
58З2 для изделий, имплантируемьIх в человеческий организм. CTa;rb технические
нормы: ISO 58З2ll; состав материа.rа: С-0,03% max., Si-1,0% max., Мп-2,0Оlо max.,
Р-0,025% mах., S-0,0t% mах., N-0,1%max., Cr-l7,0-19,0olo mах., Мо-2,25-3,07о, Ni-
l 3,0- l 5,0Оlо, Сu-0,5Оlо mах., Fе-остальное.
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Виrrг дистальrшй
6.5 L-30MM,35MM,
40мм,45мм, 50мм,
55мм,60мм,65мм,
70мм,75мм,80мм,
85мм,90мм,95мм,
l00MM, l05MM,
l l0MM, 115мм.

Винт дистальный - диаметр винта 6,5мм, длина винта 30мм, 35мм, 40мм, 45мм,
50мм, 55мм, 60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 95мм, 1 00мм, 105мм,
1 10мм, 1 15мм, рсзьба на всей длине винта. Головка винта цилиндрическfuI
диаметром 8мм высотой бмм под шестигранн}.ю отвертку S3,5 мм (глубина
шестигранного шлица3,3мм. Винт имеет са}lонарезающуо резьбу, что позволяет
фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное
начало, вершинный угол - 90". Конусное начаJIо имеет 3 подточки длиной 10мм,
под углом 30" и идущих по радиусу R2OMM. Имплаrrтаты должны бьIть оценены
по критериям безопасности и совместимости с процедурал{и магнитно-
рзонансной томографии. Материал изготовления - нерх(авеющая cта.llb,
соответств}.ющая международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий оргаrизм. Сталь технические нормы: ISO
58З2/l; состав материала: С-0,03% mах., Si-1,0% mах., Mn-2,0% max., Р-0,025%
mах., S-0,01% max., N-0,1Zomax., Сr-l7,0-19,0ой max., Мо-2,25-3,0о/о, Ni-13,0-
l 5,0%, Сч-0,5Yо mах., Fе-остальное.
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l2
Виrrг
реконструктивный
канюлированный

Винт реконстрlктивный канюлированный - диамеIр винта 6,5мм, длина винта
60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 95мм, l00MM, l05MM, l l0MM, l15MM,
l 20мм. Резьба неполная, выступает в дистальной части винта на промеж)дке
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6.5 L-60MM,65MM,
70мм,75мм, 80мм,
85мм,90мм, 95мм,
l00MM, l05MM,
llOMM, ll5MM,
120мм.

25мм. Винт канюлированный, диалаетр канюлированного отверстия 2,5мм.

Головка винта цилиндрическшI диаN4етром 8мм высотой бмм под шестигранную
отвертку S5 мм (глубина шестигранного шлица 3,7мм. Винт имеgг
самонарезающуо резьбу что позволяет фиксировать его без использования
метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начfuто с переменным диаметром.
.Щиаметр 4,5мм на длине 2,5мм, вершинный цол - l20o, переходит в диаметр
6,5мм под углом 35О, Конусное начшlо имеет 3 подточки под углом l5" и идупцх
по радиусу ЮOмм. Имплаrrтаты должны быть оценены по критериям
безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной
томографии. Материал изютовления - нержilвеющrц стzшь, соответствующая
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьD( в

человеческий оргzнизм. Ста,ль технические нормы: ISO 5832/l; состав материала:

С-0,03% max., Si-1,0% max., Мп-2,0%о max., Р-0,025% max., S-0,0l% mах., N-
0,1Zomax., Cr-17,0-19,0% mах., Мо-2,25-3,07о, Ni-13,0-15,0%, Сu-0,5оlо max., Fе-
остальное.
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Винт проксимальный - диа}.rетр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов -25мм,
30мм, 35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 65мм, 70мм, 75мм, резьба на ножке
винта нополная, высотой 12мм. Головка винта цилиндрическая диамсгром бмм
высотой 4,5мм под шестигрzlнную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного
шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающу+о резьбу что позволит

фиксировать их без использования метчика. Рабочм часть винта имеет конусное
начало, вершинный 1тол - 60О. Конусное начало имеет 3 подточки длиной 8мм.
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости
с процед}рами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления -

нержавеющzrя стtшь, соответств},ющая международному стандарту ISO 5832 для
изделий, имплантируемых в человеческий организм. CTa,,lb технические нормы:
ISO 5832/1; состав материала: С - 0,03% max., Si - 1,0% mах., Mn - 2,0Оlо max.,

Р -0,025о/оmах., S - 0,0l%max., N - 0,1%mах., Сг - 17,0 - |9,0о/о mах., Мо
- 2,25 - 3,0%о, Ni - l3,0 - l5,0%q Cu - 0,5% max., Fе -остальное.

lз

Виrrг
проксим€rльныЙ 4.5
L-25MM,3OMM,
35мм,40мм, 45мм,
50мм,55мм,60мм,
65мм,70мм, 75мм.
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Виrп дистальный
4.5 L-20MM,25MM,
ЗOмм, З5мм,40мм,
45мм,50мм, 55мм,
60мм,65мм, 70мм,
75мм,80мм, 85мм,
90мм,95мм, 100шл

Винт дистальный - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 20мм,
25мм, 30мм, 35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм,
85мм, 90мм, 95мм, l00MM, резьба на ножке винта полная, длиной на бмм меньше

длины винта для каждой длины винта. Головка винта цилиндрическаJl
диам9тром бмм высотой 4,5мм пол шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина
шестигранного шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающую резьбу, что
позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет
конусное начiшо, вершинный угол - 60". Конусное начzшо имеgг 3 подточки

длиной 8мм. Имплантаты доJDкны быть оценены по критериям безопасности и

совместимости с процедура}rи магнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления - нержавеющшI cтa,,lb, соответствующful международному
стандарту ISO 58З2 для изделий, имплантируемых в ч€ловеческий организм.
Стальтехнические нормы: ISO 5832/1; состав материала: С-0,03% max., Si-1,0%
mах., Мп-2,00Z mах., Р-0,025% mах., S-0,0t% mах., N-0,1%max., Сr-l7,0-19,0%
mах., Мо-2,25-3,0%о, Ni- l 3,0- l 5,0%, Сu-0,5% max., Fе-остальное
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Винт дистальный - диамстр винтов должен быть 3,5мм, длина виrrгов lбмм,
l 8мм, 25мм, 26мм, 28мм, 30мм, 35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 70мм,

резьба на ножке винта полнаJI, длиной на бмм меньше длины винта для каждой

длины винта. Головка винта цилиндрическая диаметром бмм высотой 4,5мм под
шестигранн)ло отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм. Винты
должны иметь самонарезающ},ю резьбу, что позволит фиксировать их без
использовirния метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начzutо, вершинный

угол - 60О. Конусное начаJIо лписет 3 подточки длиной 8мм. Имплантаты должны

l5

вигг дистальrшй
3.5 L-lбмм, l8MM,
25мм,26мм,28мм,
30мм,35мм,40мм,
45мм,50мм, 55мм,
60мм,70мм.



быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процед}рами
мапlитно-резонансной томографии. Материа.lI изготовления - нержавеющм
стtlль, соответств},ющtш международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO
5832l|: состав материаrrа: С-0,03% mах., Si-1,0o% max., Mn-2,0olo max., Р-0,025%
max., S-0,0l% max., N-0,17omax., Cr-l7,0-19,07o mах., Мо-2,25-З,Oо/о, Ni-13,0-
l 5,0%о, Сч-0,5О/о mах., Fe-ocTa:tbHoe.
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Винт дистальный - диаметр винтов должен быть 5мм, д'Iина виЕтов 16мм, l8MM,
20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм,30мм,35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм,60мм,
65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм,90мм, 95мм, 100мм, резьба на ножке винта
полншI, дrмной на бмм меньше длины винта дrя каждой длины винта. Головка
винта цилиндршIеская диаr.rетром бмм высотой 4,3мм под шестигрllнную
отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм. Вишгы должны имgть
сап.rонарезающ},ю резьбу, что позволит фиксировать их без использования
метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начzUIо, вершинный угол - 60О.

Конусное начало имеqг 3 подточки д.llиной 8,7мм. Имплактаты долхны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурtlп.tи магнитно-

резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющшI стarль,

соответствующая международному стандарту lSO 5832 для изделrй,
имплантируемых в человеческий организм. CTa,T b технические нормы: ISO
58З211;' состав материала: С - 0,03% max., Si - 1,0О% max., Mn - 2,0Оlо max.,

Р -0,025%max.,S -0,0l%max.,N -0,1оlоmах.,Сr - 17,0 -|9,0о/оmах.,Мо
-2.25- 3,0%o,Ni - l3,0- l5,07o,Cu -0,5%mах.,Fе -оgгальное.

lб

Витп дистальrъlй
5.0 L-lбмм, l8MM,
20мм,22мм,24мм,
26мм,28мм, 30мм,
З5мм,40мм, 45мм,
50мм,55мм,60мм,
65мм,70мм, 75мм,
80мм,85мм,90мм,
95мм, l00MM.
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Блокирующий
набор /50-65/; /60-
7 5 l ; l'7 0-85 l ; /80-95/;
/90-105/.

Блокирующий набор используется для фиксации переломов дистzшьного отдела
белренной кости, при ретроградном методе введения стержня. .I|,олжен состоять
из трех компонентов: втулки диilметром 6,5 мм, компрессионного винта длиной
30 мм, и лвух шайб внешний ди€lJ!{етр l0 мм, внугренний диамегр 6,5 мм.
Возможность полбора необходимой длины собранного комплекта в диапазоне
pдlMepoв: /50-65l; 160-75l; l'70-85/: /80-95/; /90-105/мм. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с процед}рalми мzlгнитно-

резонансной томографии. Материа,T изготовления - нержавеющм сталь,

соответствующшl международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемьж в человеческий организм. Сталь техничоские нормы: ISO
5832ll: состав материма: С - 0,03% mах., Si - 1,0% max., Мп - 2,0О/о mах., Р
-0,025о/оmах., S -0,0l%max.,N -0,1%omax., Сr - l7,0- l9,0%max., Мо-
2,25 - з,Oуо, Ni - l3,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max., Fе -ocтzutbнoe.
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Стержень
вертельный l30o-
диаметр 9мм, l0MM,
llMM, l2MM, l3MM,
l4MM, дlина l80MM,
200мм,220мм,
240мм,260мм,
280мм.

Канюлированный вертельный стержень. Используется для фиксации
межвертельньж, чрезвертельных и подвертельньж переломов, многооскольчатых
переломов вертельно-подвертельной области, чрезвертельные переломы шейки
бедренной кости. .Д,лина стержня 180мм,200мм, 220мм, 240ппа, 260мм, 280мм,

фиксирустся при помощи целенаправителя в дистальной и проксимальной части,

диаýrетр дистальной части d:9MM, IOMM, l lMM, 12мм, l3MM, l4MM, диаметр
проксимаJIьной части D:l 7мм. .Щистальная часть отклонена под углом бО.

[иамсгр кilнюлировztнного отверстия 5мм. Шеечный утол 130". В
проксимаJlьной части два фиксационньгх отверстия: отверстие диаметром l l мм
под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки стержня и отверстие
диаметром 6,5мм пол антиротационный винт на расстоянии 56,4мм от верхушки
стержня. Расстояние между осями фиксационньгх отверстий l2 мм. В
проксимальной части расположено одно резьбовое отверстие под винты 4,5мм и

5,0мм на расстоянии l70MM от верхушки стержня и одно динЕlмическое
отверстие нарасстояIlии l89MM от верхушки стержня.,Ц,инамическое отверстие
под винты диаметром 4,5мм длинной 10,5мм, шириной 4,5мм, ц9qц9д!gт

18



провести компрессию на расстоянии бмм. На наружной поверхности диста,rьной
части стержня нчlходятся два продольньж канала, которые обеспечиваrcrг ТОО
<Арех Соl>снижение вн}трикостного давления во время процедуры
имплантации. Глубин какдого канма 0,4мм. Кана,rы расположены по кр)Dкности
поперечного сечения каждые 180". Кшrалы начинalются на расстоянии l14MM от
верхушки стержнJl и проходят по всей длине стержня, Фк до конца стержня.
Стержень универсальный, для левой и правой конечности. Стержень
tlнодиров€tнный, цвет - зелёньй. Стержень имплантировать только с
соответствующими винтап.lи к данньlм стержням и набором инструментов
предназначенным для имплантации данньж кЕIнюлированньж вертельньж
стержней. Имплаrrтаты должны быть оценены по критериям безопасности и
совместимости с процедурами маIнитно-резонансной томографии. Материал
изготовления : сплilв титанц соответств)лощий мождународному стандарту ISO
5832 для изделий, имплантируемьIх в человеческий организм. Титан,
технические нормы: ISO 5832/3; состав материfu,Iа: Д - 5,5 - 6,5УцNЬ - 6,5 - 7,5О/о,
Та - 0,50% mах., Fe - 0,25o/omax, о - 0,2о/о mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% max., Н
- 0,009% mах., Ti - остальное. Полирование изделий: мехzlническое: полирование
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Стержетъ
вертельIъIй I30o-
диаметр lOMM,
l lMM, 12мм, l3MM,
l4MM, лпина 340мм,
360мм,380мм,
400мм,420мм,
правыЙ, левыЙ.

Канюлированный вертельный стержень правыйлевый. Используется для
фиксации межвертельных, чрезвертельных и подвергельньrх переломов,
многооскольчатых переломов вертельно-подвертельной области, чрезвертельные
переломы шейки бедренной кости. [лина стержня340мм, 360мм, 380мм, 400мм,
420мм, фиксируегся при помощи целенаправителя в дистальной и
проксимальной части, диаметр дистальной части d: IOMM, l lпп,r, l2MM, 13мм,
l4MM, лиаметр проксимальной части D=l7MM. {истальная часть откJIонена под
углом 6". {иаметр канюлированного отверстия 5мм. Шеечный угол l30". В
проксимальной части два фиксационньж отверстия: отверсти€ диамgгром l lMM
под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки стержня и отверстие
диаметром 6,5мм под антиротационный винт на расстоянии 56,4мм от верхушки
стержня. Расстояние между осями фиксационных mверстий l2 мм. В
проксимiLпьной части расположены два резьбовых отверстия под винты 4,5мм и
5,0мм на расстоянии 5мм и 20мм от конца стержня и одно динамическое
отверстие на расстоянии 30мм от конца стеря(ня. Динамическое отверстие под
винты диаJ\.{етром 4,5мм, дrинной l0,5MM, шириной 4,5мм, позволяет провести
компрессию на расстоянии бмм. На наружной поверхности диста.ilьной части
стержня находятся два продольных канiIл4 которые обеспечиваrm снижение
внугрикостного дzrвления во время процедуры имплантации. Глфина ксDкдого
каrала 0,4мм. Каналы расположены по окружности поперечного сечения кzuкдые
l 80О. Каналы начинаются на расстоянии l l4MM от верхушки стержня и проходtт
по всей длине стержня, €Dк до конца стержня. Стержени дIя левой и правой
конечности. Стержень анодированный, цвgт -. Стержень имплантировать только
с винтами и набором инстр)ментов преднzвначеным для имплантации
канюлированный вертельный стержень. Импланты должны быгь оценены по
критериям безопасности и совместимости с процедураllи мiгнитно-резонансной
томографии. Материал изготовления: сплав титан4 соотвsтствуощий
межд}цародному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в
человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав
материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7ý%, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25Уоmах, О -
0,2% mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% max., Н - 0,009% mах., Ti - остаJIьное.
Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование
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20 винт слепой
Ml2x1.75-0

совместим с верхним отверстием проксимальной
части вертельного стержня, позволяет закрыть верхнее отверстие стержня для
предотвращения зарастания его костной тканью, либо удлинить верхнюю часть
стержня. .Щиаметр винта l2MM, длина l3MM, длина проксимальной части винта 2
мм, имеет фаску lx45MM. Винт полностью прячется в стержне. Резьба винта
Мl2мм на длине 5 мм на расстоянии 4 мм от дистilльного конца виIrта диаметр
дистальной части винта не имеющий резьбы 9,5мм. Винт канюлированный,
диаметр канюлированного отверстия бмм. Шлиц винта выполнен под
шестиграннуlо отвертку S4MM, глубина шестигранного шлица 4мм. Имплантаты
должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с
процедурztми магнитно-резонансной томографии. Материа,r изготовления: сплав
титана соответствующий международному стшцарту ISo 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO
SВJ|/З; состав матсриаrrа: д - 5,5 - 6,5уо, Nb - б,5 - 7,5уо, Та - 0,50Й max., Fе -
0,25о/о mах, о - 0,2%mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% max., Ti -остальное. Полирование изделий: механическое: полировilние черновое;

винт слепой - должен быгь

Винт золотого цвета.
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Винт
компрессионный
M8xl,25

- должен бьtть совместим с внутренней резьбой
внуIреннего отверстия в проксимzL,Iьной части используемого вертельного
стержня. Винт используется для блокирования фиксационного канюлированного
(шеечного) винта. Размеры винта: резьба М8х1,25мм на промеж)лке 8мм, дrина
винта 26мм, длина дистмьной конусной части l0MM, угол конуса 20О
завершённый сферической поверхностью радиусом Rt,95. !иаметр нерезьбовой
поверхности 6,8мм. Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку 54 мм,
глубина шестигранного шлица 4,2мм. Винт неканюлированный. ИмплаIrтаты
должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с
процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав
титана соответствующий международному стандарту ISo 58з2 для изделий,
имплантируемьIх в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO
58З2/З; состав материа,rа: д - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5о/о, Та - 0,50Й max., Fе -
0,25Vо mах, о - 0,2уо mах., с - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009оlо max., Ti -
ocTaJ,Ibнoe. Полирование изделий: механическое: полирование черновое;

Винт компрессионный
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Виrrг дистальный
4.5 L-lбмм, l8MM,
20мм,25мм,30мм,
35мм,40мм,45мм,
50мм,55мм,60мм,
65мм,70мм,75мм,
80мм,85мм,90мм,
95мм, l00MM.

длины винтц для каждой длины винта. Головка винта цилиндрическrUI
диzlметром бмм высотой 4,5мм под шестигранн}.ю отвертку S3,5 мм (глубина
шестигранноГо шлица 2,5мм. Винты должны иметь сilмонарезающую резьбу что
позволит фиксировать их без использовzlния метчика. Рабочая.rасa" 

"rrrа "*"",конусное начало, вершинный угол - 60". Конусное начало имеgг З подточки
длиной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и
совместимости с процедурами мчгнитно-резоншrсной томографии. Материал
изготовлениЯ: сплаВ титitнЦ соответствуЮщий международному стандарту ISO
5832 для изделий, имплантируемьIх в человеческий организм. T"ru",
технические нормы: ISo 583 2/З; cocTiIB материала: Al - 5,5 - 6,5о/о, Nb - 6,5 - 7 ,5уо,
Та - 0,50% mах., Ре - 0,25Уоmах, о - о,2Yо mах,,с _ 0,08% mах., N - 0,05% max., Н
- 0,009% mах., Ti - ocтlt,,Ib'oe. Полирование изделий: механическое: полирование

Винт дистальный бытьдолжендиаметром винтадлина4,5мм, 16мм, 20мм,8мм,
30мм,25мм, З5мм, 40мм, 50мм,45мм, 55мм, бOмм, 70мм,65мм, 80мм,75мм,

85мм, 190мм, 95мм, 00мм, нох(ке винтарезьба надлиной меньшебммполнzui,
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Винт дистальный
5.0 L-lбмм, 18мм,

Винт дистальный должен 5бытьдиаметром длина винтаММ, бмм, 20мм,8мм,
з24мм,22мм, 28мм,26мм, 0мм, 40мм,35мм, 50мм,45мм, 60мм,55мм, 65мм,

70мм, 75мм, 85мм,80мм, 90мм, на ножке95мм, 00мм, винтарезьба полная,
шт
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26мм,28мм, 30мм,
35мм,40мм, 45мм,
50мм,55мм, 60мм,
65мм,70мм, 75мм,
80мм,85мм, 90мм,
95мм, l00MM.

длиной на бмм меньше длины виЕта для каждой длины винта. Головка винта
цилиндрическая диаN.rетром бмм высотой 4,Змм под шестигранн},ю отвертку S3,5
мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм. Винты должны иметь
самонарезrtющую резьбу что позволит фиксировать их без использования
метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60".
Конусное начаIо имеет 3 подточки дrrиной 8,7мм. Имплантаты должны бьrть
оценены по критериям безопасности и совместимости с процед}рilми магнитно-
резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана,
соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий оргаrизм. Титан, технические нормы: ISO
58З2/3; состав материала: Д - 5,5 - 6,5О/о, Nb - 6,5 -'7,5ОЬ Та - 0,50% mах., Fе -
0,25Уо mах, о - 0,2% mах., с - 0,08% mах., N - 0,05% max., н - 0,009% mах., Ti -
остаJIьное. Полирование изделий: механическое: полировzlние черновое;
полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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Фrжсационrшй
канюлированный
вертельный винт
6.512.7Г70MM, 75мм,
80мм,85мм,90мм,
95мм, l00MM,
105мм, l lOMM,
l l5MM, l20MM,

канюлированный вlдrт (антиротационный) - диметр винта 6,5 мм,
длина винтов 70мм, 75мм, 80lM, 85MM, 90MM, 95MM, l00MM, l05MM, 1 IOMM,
1 l 5мм, l 20мм, диаN,lетр кitнюлиров€lнного отверсти я 2,7 мм, должен иметься
шлиц под шестигр€rнную отвертку 54, глубиной 5мм. Резьба только в
проксимz}льной части винта, диаметром 6,4мм, длиной 18 мм, для фиксации в
шейке и головке бедренной кости. Рабочая часть винта имеет конусное начiulо,
вершинный угол - l20". Конусное начаJIо имеgг 3 подточки по спирали под
1ллом l8". Материал изготовления: сплав титан4 соотвсгствуrощий
межд)лародному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в
человеческий организм. Имплантаты должны бьlть оценены по критериям
безопасности и совместимости с процедурами магнитно-рзонансной
томографии. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 -
6,5%, Nb - 6,5 -'7,5%, Та - 0,50% mах., Fе - 0,25уо mах, о - 0,2Уо mах., С - 0,08%
mах., N - 0,057о max., Н - 0,009% mах., Ti - ocTaulbнoe. Полирование изделий:
механическое: полирование черновое; полирование зчканчивающее;
вибрационная обработка. Винт золотого цвета.

Фиксационный
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Фиксационный
кашолированный
вертельный винт
1l/2.'l/'70MM,'75MM,
80мм,85мм,90мм,
95мм, l00MM,
l05MM, l IOMM,
l15MM, 120мм.

Фиксационный канюлированный винт (шеечный) - диаметр винта 1 lMM, длина
винта 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 95мм, l00MM, 105мм, l 10мм, l l5MM,
l20MM, диа}rетр канюлированного отверстия2,1мм. Резьба только в
проксимальной части винт4 диаметром l0,8MM, длиной 28,5мм, для фиксации в
шейке и головке бедренной кости. Рабочая часть винта имеет конусное начzLпо,
вершинный 1тол - l20"- Конусное начаJIо имеет З подточки по спирали под
1тлом l8". В проксима,rьной части винта находится внутренняя резьба М8 пол
слепой винт и компрессионный ключ. Резьба на длине l4MM. У верхушки
проксимаJIьной части винта внугри находится углубление диаI4етром 8,5мм и
глубиной 2мм для голоки слепого винта и два цлубления проходящи€ через ось
винт4 размером 3х3мм, служащие деротацией компрессионного ключа во время
вкр)ливания винта в кость. На наружной поверхности проксимаоьной части
винта расположены четыре продольньж кан&'Iа расположенньtх по окружности
каждые 90". Каналы начинаются на расстоянии lб мм ог верхушки винта
глубиной 0,9мм и продолжается на расстоянии от З5 до 55 мм с шагом 5 мм
соотвстственно, углубляясь до глубины 1,4мм, с вьIходом по радиусу R2OMM.
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости
с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления:
сплав титан4 соответствующий международному стандарту ISO 5832 для
изделий, имплантируемых в человечсский организм. Титан, технические нормы:
ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 -'7,5Уо, Та - 0,50% mах., Fе
- 0,25Уо mах, О - 0,2!/э mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% max., Ti -
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остальное. Полирование изделий: механическое: полировzrние черновое;
полирование заканчивzlющее; вибрационная обработка. Винт золотого цвета-
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пластина
реконструктивн€UI
прям€ш 4отв., 5отв.,
ботв., 7отв., 8отв.,
9отв., l0oTB., l loTB.,
l2oTB., l3oTB.,
l4oTB., lботв.

реконструктивная - Пластина прямая. Углубления на боковой
поверхности. Толщина пластинЫ 2,3мм. Дшана пластинЫ L-88MM, l02MM, l lбп,п.r,
l30MM, l 44мм, l 58мм, l72MM, l 86мм, 200лш, 2l4MM, 228мм, 256мм, ширина
пластины l lMM, ширина науровне углублений 7,5мм. На расстоянии 4,5мм m
кzDкдого конца пластины расположены отверстия диztметром 2,IMM под спицы
Киршнера, на расстоянии 9мм от каждого конца пластины расположены 2
отверстия с дв)rхзаходной резьбой диаметром 4,5мм, на расстоянии 23мм от
каждого конца пластины расположены 2 компрессионные отверстия диzlп.tетром
3,5мм позволяющис провести компрессию напромеж}тке 2мм. Междудвумя
компрессионными отверстиями нЕlходится 2 отверстий с дв)о(заходной резьбой
диаметром 4,5мм на расстоянии 37мм от конца пластины, расстояние между
отверстиями l4MM. Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с
овzшьными компрессионными отверстиями. Конструкция пластин должна
позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны бьrгь оценены по
критериям безопасности и совместимости с процед}раJ\{и магнитно-резонансной
томографии. Материал изютовления: сплав титан4 соответствующий
международному стандаргу ISO 5832 для изделий, имплантируемьIх в
человеческий орr,анизм. Титаr, технические нормь!: ISO 5832/3; состав
матери.rла: Al - 5,5 - 6,5ОЬ Nb - 6,5 - 7,5Уо, Та - 0,50% max., Fе - О,25Уо mах, О -
0,2о/о mах., С - 0,08% max., N - 0,05% mах., Н - 0,009% max., Ti - остuшьное.
Полирование изделий: моханическое: полирование черновое; полирование
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пластина узкая,
компрессионнiц, с
ограншIенным
коtпактом 4отв.,
5отв.,6отв., 7отв.,
8отв.,9отв., l0oTB.,
1loTB., l2oTB.,
l3oTB., l4oTB., L-
7Змм,88мм, lO3Tlmr,t,

l l8MM, l48MM,
l63MM, l78MM,
193мм,208мм,
22Змм.

Пластина узкая компрессионнаrl с огрzlниченым контакгом - Пластина прямiul.
Нижние подрезы на пластине ограничивают контакг пластины с костью,
ул)лшают кровоснабжение тканей вблизи имплантата. Толщина пластины 2,6мм,
дJплна пластины L-7Змм, 88мм, l03MM, 1 l8MM, l48MM, l63MM, l78MM, l93MM,
208мм, 22Змм, высота пластины 3,2мм, ширина пластины l lMM. В оси пластины
расположены 4отв.,5отв.,6отв.,7отв.,8сrгв.,9отв., l0oTB., l loTB., l2oTB., l3oTB.,
l4mв., отверстия с дв}хзzlходной резьбой 4,5мм, первое отверстие на расстоянии
8мм от конца пластины, расстояние между отверстиями l5MM. 4 компрессионньж
отверстия диiil\lетром 4,5мм позволяющие провести компрессию на промеж)лкс
2мм, первое отверстие нарасстоянии l5,5MM от конца пластины, расстояние
между отверСтиями l5MM. 3 отверсгия диilметром 2,lMM пол спиrьl Киршнер4 2
на расстоянии 5,2мм от конца пластины и l на расстоянии 5,5мм от начала
пластины. Блокируемые отверстия не должны бьlть совмещены с ов€Llьными
компрессионными отверстиями. Констрlжция пластин должна позволять их
интраоперационный изгиб. Имплантаты должны бьlть оценены по критериям
безопасности и совместимости с процедура}.{и магнитно-резонансной
томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в
человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав
материiша: AI - 5,5 -6,5o/o,Nb - 6,5 -7,5ОЬ,Та- 0,50%max., Fе -0,25О/оmах, О -
0,2Уоmах., с - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах., Ti - остztльное.
Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование
заканчиваю Пластина
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IIластина дJи
IIлечевой кости
3отв., 4отв., 5отв.,
ботв., 7отв., 8отв.,

для плечевой кости используется при многооскольчатьrх переломах
проксиммьного мсгюпифиза плечевой кости. Пластина фиryрная - 3D.
Анатомический дизайн пластины отражает форму кости. Толщина пластины
2,8мм. !лина пластины L-l0lMM, l'lбмм, lЗlмм, l46MM, lбlмм, l76MM, l9tMM,

Пластина

части lпластины в 20мм. В
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заканчивающее; цвет пластины коричневьй.

l

l
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9отв., 10отв., L-
10lMM, 1lбмм,
1Зlмм, 146мм,
16lMM, l76MM,
l91MM,206MM.

эпифизарной части пластины расположены под разными углами в З-х плоскостях
9 отверстий с двухзаходной резьбой 4,5мм, 9 отверстий диzlltrетром 2,1мм пол
спицы Киршнера, для крепления шаблон-накладки и для временной
стабилизации и подшивания мягкrоr тканей, и l отверстие с двухзаходной
резьбой 3,5 для фиксачии шаблон-накладки. В диафизарной части пластины
нzrходится 1 отверстие диаметром 2,1MM под спицы Кирппrера на расстоянии
5,5мм от кр€ц диафизарной части пластинь!, 3отв., 4отв., 5сrгв., ботв., 7сrгв., 8mв.,
9отв., l0oTB., отверстия с дв}хзаходной резьбой 4,5мм на расстоянши 20мм,
35мм, 50мм и 65мм от Kpa;l диафизарной части пластины и 3 компрессионных
отверстия диаil,rетром 4,5мм на расстоянии 12,5мм, 27,5мм,42,5мм позволяющие
провести компрессию на промежутке 2мм, и l компрессионное отверстие
диа}tетром 4,5мм на расстоянии 56,5мм позволяющее провости компрессию на
промеж}тке 4мм. Щистальная часть изогнуга по переменному радиусу, перепад
высоты дистальной и проксимtцьной части пластины 5мм. Блокируемые
отверстия не должны быть совмещены с овальными компрессионными
отверстиями. Конструкция пластин должна позволять их иrпраоперационный
изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и

совместимости с процедурzlми магнитно-резонансной томографии. Материа.r
изготовления : сплЕв титана соответствующий межлународному станларту I SO
5832 для изделий, имплtlнтируемьD( в человеческий организм. Титан,
техIlические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5У", Nb - 6,5 - 7,5О/о,

Та - 0,50% mах., Fе - 0,25% max, о - 0,2Yo mах., С - 0,08о/о mах., N - 0,05% max., Н
- 0,009% mах., Ti - остtшьное. По;пrрование изделий: механическос: поJIирование
черновое; полирование заканчивающее; Пластина коричневого цвета
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винт 3.5хl2мм,
l4MM, lбмм, l8MM,
20мм,22мм,24мм,
26мм,28мм,30мм,
32мм,34мм,36мм,
38мм,40мм, 42мм,
44мм,46мм,48мм,
50мм,52мм,54мм,
56мм,58мм,60мм,
65мм,70мм, 75мм,
80мм,85мм, Т.

Винт 3,5 - Винт длиной l2MM, l4MM, lбмм, 18мм, 20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм,
30мм, 32мм, 34мм, 36мм, 38мм, 40мм, 42мм, 44мм, 46мм, 48мм, 50мм,52мм,
54мм, 56мм, 58мм, 60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм. Резьба дв)хзzйоднЕul
диа}rgгром 3,5мм. Резьба на винте полная. Головка винта цилиндрическчUl с
двухзаходной резьбой диа}.tетром 4,5мм, высотой 3мм, пол отвертку типа Тоrх
Tl5, глубина шлица 1,9мм. Винт имеет сilN.lонарезающую резьбу что позволяет

фиксировать его без использовzlния метчика. Рабочая часть винта имеет конусное
начало, вершинный утол - 60О. Конусное начаJIо имеgг 3 подточки длиной бмм,
проходящие по радиусу RlOMM. Имплантаты должны бьпь оценены по
критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-рзоншrсной
томографии. Материал изготовления: сплав титана, соотвgгств},lощий
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьIх в
человеческий оргЕtнизм. Титан, технические нормы: tSO 5832/3; состав
материала: Al - 5,5 - 6,5%q Nb - 6,5 - 7,5%, Та - 0,507о mах., Fе - 0,25О/о max, О -
0,2о/о mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах., Ti - остальное.
Полирование изделия: вибрационная обработка. Винт коричневого цвета.
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Пластина большеберцовая дистальнчul правм/левм - используется при
многооскольчатьж переломitх дистального отдела большеберцовой кости.
Пластина L-образная, фигурная - 3D. Анатомический дизйн пластины oTpEDKaeT

форму кости. Пластина правая/левая. Толщина пластины 4мм. .Щ,лина пластины
L-l05MM, l20MM, l 35мм, l 50мм, l65MM, l 80мм, l95MM, 2l 0мм, 225мм, 240мм,
255мм, 27мм, 285мм, ЗOOмм., ширина пластины в диафизарной части l lMM, в

эпифизарной 37,5мм. Нижние подрезы в лиафизарной части пластины
ограничивают контакг пластины с костью, улrrшают кровоснабжение тканей
вблизи имплантата. В эпифизарной части пластины расположены под разными
)тлами в 3-х плоскостях 7 отверстий с двцзахолной резьбой 4,5мм, 3 отверстия
диаметром 2, l мм под спицы Киршнера и для крепления шаблон-накладки, и l
отверстий с двухзаходной резьбой 3,5 для фиксачии шаблон-накладки и. В

30

пластина
большеберцовая
дистulльн;ш L-
образная, левzUI,

правaUI, Зотв., 4отв.,
5отв., ботв., 7отв.,
8отв., 9отв., l0oTB.,
l loTB., l2oTB.,
lЗотв., l4oTB.,
l5oTB., lботв., L-
l05MM, l20MM,

шт



l35MM, l50MM,
l65MM, l80MM,
195MM,2lOMM,
225мм,240мм,
255мм,27мм,
285мм, ЗOOмм.

диафизарной части пластины находится l отверстие диаметром 2,lMM под спицы
Киршнера на расстоянии 5,5мм от края диафизарной части пластины, 3отв.,
4отв., 5отв.,6отв., 7отв., 8отв.,9отв., 10отв., l loTB., l2oTB., l3oTB., 14отв., l5oTB.,
lботв., отверстий с двухзаходной резьбой 4,5мм. Первое отверстие расположено
на расстоянии 2lMM от края лиафизарной части пластины, расстояние между
отверстиями l5MM и 4 компрессионньIх отверстие диамегром 4,2мм
позволяющие провести компрессию на промеж)лке 2мм. Первое отверстие на

расстоянии l3,5MM от края диафизарной части пластины, расстояние между
отверстиями l 5мм. [иафизарная часть пластины изогнуга в дв)rх плоскостях по
радиусу Ю2Oмм в оси диафизарной части пластины и по радиусу R4OMM
перпендикулярно оси диафизарной части пластины, перепад высоты дистальной
и проксимальной части пластины 1 lMM. Блокируемые отверстия не должны бьпь
совмещены с овzL,Iьными компрессионными отверстиями. Конструкция пластин
должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплаrrтаты должны бьrгь
оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-
резонансной томографии.Материiш изготовления: сплав титана
соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемьж в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO
58З2/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5Уо, Nb - 6,5 - 7,5%, Та - 0,50Оlо mах., Fе -
0,25Yо mац О - 0,2% mах., С - 0,08% max., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах., Ti -
остальное. Полирование изделий: механическое: поJIирование черновое;
полирование заканчивающее; Пластина коричневого цвета

зl

Винт кортикilльный
самонарезающий
З.5хlOмм, l2MM,
l4MM, lбмм, l8MM,
20мм,22мм,24мм,
26мм,28мм, 30мм,
32мм, З4мм, Збмм,
38мм,40мм, 45мм,
50мм,55мм, 60мм,
65мм,70мм,75мм,
80мм,85мм,90мм,
95мм, l00MM,
105мм, l1OMM,

Винт кортикальньй самонарезающий 3,5 - Винтллиной lOMM, l2MM, 14мм,
l бмм, l8MM, 20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм, ЗOмм, 32мм, 34мм, 3бмм, 38мм,
40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 60мм,65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 95мм,
l 00мм, 105мм, I 10мм. Резьба двухзаходнiul диап.rетром 3,5мм. Резьба на винте
полнtш. Головка винта полупотайная, высотой 2,6мм под отвертку типа Тогх Tl5,
глубина пrлица 1,9MM. Винт имеgг сaNrонарезающую резьбу что позволяет
фиксировать его без использовalния метчика. Рабочая часть винта имеет конусное
начало, вершинный угол - 60О. Конусное начiшо имеет 3 подточки длиной бмм,
проходящие по радиусу R2OMM. Имплантаты должны быть оценены по
критериям безопасности и совместимости с процед}рilми мaгнитно-резонансной
томографии. Материал изготовления: сплав титана' соответств;,rощий
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьrх в
человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав
материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Та - 0,50% max., Fе - 0,25% mах, О -
0,2о/о mах., С - 0,08% max., N - 0,05% max., Н - 0,009% mах., Ti - остаJIьное.
Полироваrие изделия: вибрационная обработка. Виrrт золотою цвgта.
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пластина широкая,
компрессионнzц, с
ограниченным
контактом 4отв.,
ботв., 8отв., l0oTB.,
l2oTB., l4oTB.,
l ботв., l8oTB., L-
89мм, l3lMM,
l73MM,2l5MM,
257мм,299мм,
З4lмм,383мм.

Пластина широкая компрессионная с ограниченым KoHTilKToM - Плаgгина
прямая. Толщина пластины 5,2мм. [лина пластины L-89MM, 13lMM, l73MM,
2l5MM, 257мм, 299мм, 34lMM, 38Змм, ширина пластины l8MM. Нижние подрезы в
диафизарной части пластины огрalничивают контакт пластины с костью,
ул)п{шают кровоснабжение тканей вблизи имплантата. На пластине под разными
)тлами в 2-х плоскостях расположены 4; 6; 8; l0, l2; 14; 16; 18 отверстий с
двухзаходной резьбой 6,2мм, 2 отверстия диаметром 2, l мм под спицы Киршнера
на расстоянии 3,2мм от конца пластины, l mверстия диаN{етром 2, lMM под спицы
Киршнера на расстоянии 7мм от начала пластины и 2 компрессионньж отверстия
диамsтром 5,5мм на расстоянии 20,5мм от конца пластины, и на расстоянии
26,5мм от начаJIа пластины, позволяющие провести компрессию на промежгке
4мм. Расстояние между резьбовыми отверстиями 2lMM, каждое отверстие
смещено от оси на 1,5MM и под углом 3" переменно. Блокируемые отверстия не
должны быть совмещены с овальными компрессионными отверстиями.
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Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб.
Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости
с процед}рами магнитно-резонансной томографии. Маториа.r изготовления:
сплав титанц соответствуIощий международному стандарту ISO 5832 для
изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы:
ISO 5832/3; сост.в материала: Al - 5,5 - 6,5Уо, Nb - 6,5 - 7,5О/о, Та - 0,50О% mах., Fе
- 0,25Yo mах, о - 0,2Yо mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% max., н - 0,009% mах., Ti -
остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое;
полирование заканчивilющее; Пластина синего цвета.
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IIластина дJIя
мыщелков
бедренной кости,
левiц, IIравая,4отв.,
ботв., 8отв., 10отв.,
12отв., l4oTB., L-
l38MM, l80MM,
227мм,26Змм,
305мм,346мм.

ГIластина для мыщелков бедренной кости левая/правм - используется при
многооскольчатьж переломах дистаJlьного отдела бедреr*rой кости,
надмыщелковых переломов, суставных и внесуставных переломов мыщелков.
Пластина фиryрная - 3D. Анатомический дизайн пластины отражасг форму
кости. Пластина лев€UI. Толщина пластины в диафизарной части 5,2мм, в
эпифизарной 4мм. ,Щлина пластины L- 1 3 8мм, 1 80мм, 221мм, 263Myl, З 05мм,
346мм, ширина пластины в диафизарной части l8MM, в эпифизарной 38,5мм.
Резьбовые отверстиJl имеют вьш}клость в нижней части отверстия, что позволяет
спратать глубже головку винта и ограничить контакг резьбы винта с нижней
стороны пластины с мягкими тканями. Нижние подрезы в диафизарной части
пластины ограничивают контакт пластины с костью, улуrшает кровоснабхение
тканей вблизи имплантата. В эпифизарной части пластины расположены под

разньми углtlми в З-х плоскостях 5 отверстий с дв5rхзаходrой резьбой 6,2мм, l
отверстие с дв}хзаходной резьбой 8,5мм, 4 отверстия диzlп{етром 2,1MM под
спицы Киршнера и для крепления шаблон-накладки, 1 отверстий с резьбой М4
для фиксации шаблон-накладки и l нерезьбовое отверстие диаметром 4,5мм,
имеющее шароподобное 1тлублени диzrметром 8,5мм, для компрессионного
винта упрощающее позиционирование пластины на кости. В диафизарной части
пластины находится l отверстие диаN.rетром 2,1мм под спицы Киршнера на

расстоянии 22,5мм от краJI диафизарной части пластины, 3; 5; 7; 9; l l; 13

отверстий с дв}хзаходной резьбой 6,2мм нарасстоянии l2MM,32MM и 74мм от
края диафизарной части пластины и 1 компрессионное отверстие диzllvrетром
4,5мм на расстоянии 53мм от крм диафизарной части пластины, позволяющее
провести компрессию на промеж}тке 5мм. ,Щиафизарншl часть пластины
изогн}та по радиусу R1000MM, перепад высоты дистальной и проксимальной
части пластины 9,3мм. Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с
овzшьными компрессионными отверстиями. Конструкция пластин должна
позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по
критериям безопасности и совместимости с процедурitп,lи мzгнитно-резоншrсной
томографии. Материал изготовления: сплав титанц соотвстствуIощий
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьIх в
человеческий организм. Титаr, технические нормы: ISO 5832/З; состав
материала: Al - 5,5 - 6,5Уо, Nb - 6,5 - 7ýУц Та - 0,50% mах., Fе - 0,25О^ mах, О -
0,2Уо mах., С - 0,08% max., N - 0,05% mах., Н - 0,009% max., Ti - остальное.
Полирование изделий: механическое: полировzIние черново€; полирование
заканчивающее; Пластина синего цвета.
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пластина дJUI
бедренной кости
широкая
диафизарная l0oTB.,
l2oTB., l4oTB.,
16отв., L-209MM,

Пластинадля бедренной кости широкая диафизарная - используется при
многооскольчатьж, поперечньж, спираJ,Iьных, косьж, копр€ссионньrх переломах

диафиза белренной кости. Пластина фигlрная - 3D. Анатомический дизайн
пластины отрФкает форму кости. Толщина пластины 5,7мм. .Щлина пластины L-
209мм, 25 1мм, 292мм,3З3мм, ширина пластины l 5мм. Нижние подрезы в

диафизарной части пластины ограничивают контакг пластины с костью,
ул}лrшает кровоснабжение тканей вблизи имплантата. На пластине под разными

шт l



25lMM,292MM,
З33мм.

углами в 2-х плоскостях 8; l 0; l 2; l 4 отверстий с двухзаходной резьбой 6,2мм, 2
отверстия диаI\4етром 2,1MM под спицы Киршнера на расстоянии 22мм от
каждого Kparl пластины и 2 компрессионньж отверстия диzlN{етром 4,5мм на

расстоянии 55мм от каждого края пластиньL позволяющие провести компрессию
на промежугке 5мм. Расстояние между резьбовыми отверстиями 22мм, каждое
отверстие смещено от оси на 1,5MM и под углом 3О переменно. Плаgтина
изогнуга по радиусу Rl500MM. Блокируемые отверстия не должны быть
совмещены с овiulьными компрессионными отверстиями. Конструкция пластин
должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть
оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурчlми маIнитно-

резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана
соответствующий международному стандарту ISO 58З2 для изделий,
имплантируемьIх в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO
5832/3; состав материа.па: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7 ,5%, Та - 0,50Оlо max., Fе -
0,25Yо mах, о - 0,2уо mах., С - 0,08% max., N - 0,05% max., н - 0,009% mах., Ti -
остмьное. Полирование изделий: механическое: полировalние черновое;
полирование заканчивающее; Пласгина синего цвета.
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пластина для
мыщелков
большеберцовой
кости, левая, правая,
4отв., 5отв., ботв.,
7отв., 8отв.,9отв.,
l0oTB., 1 loTB.,
l2oTB., L-l29MM,
l50MM, l7lMM,
l92мм,2lЗмм,
2З4мм,255мм,
276мм,297мм.

l
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Пластинадля мыщелков большеберцовой коgги левая/правая - используется при
многооскольчатьrх переломах проксимального 0тдела и мыщелков
большеберчовой кости. Пластина фигурная - 3D. Анатомический дизайн
пластины о,гр€Dкает форму кости. Пластина левая/правая. Толщина пластины
4,5мм. .Щлина пластины L- l 29мм, l 50мм, l 7l мм, l 92мм, 2 13мм, 234мм, 255мм,
276мм,291мм, ширина пластины в диафизарной части l5MM, в эпифизарной
35,5мм. Резьбовые отверстия имеют выпуклость в нижней части отверстия, что
позволяет спрятать глубже головку винта и огрzlничить контакт резьбы викга с
нижней стороны пластины с мягкими тканями. Нижние подрезы в диафизарной
части пластины ограничивают KoHTilKT пластины с костью, ул)лrшает
кровоснабжение тканей вблизи имплантата. В эпифизарной части пластины

расположены под разными ялzlми в 3-х плоскостях 5 отверстий с двухзаходной
резьбой 6,2мм, З отверстия с двуступенчатьlм диull\rетром 2, l мм на 3мм под
спицы Киршнера и для крепления шаблон-накладки и 1 отверстий с резьбой М4
для фиксации шаблон-накладки. В диафизарной части пластины находится l
отверстие диа}.{етром 2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 19,5мм от Kparl

диафизарной части пластины, 3; 4; 5;6;7;8:9; 10; 1 l отверстий с дв5,хзаходной
резьбой 6,2мм на расстоянии 9мм от крzlя диафизарной части пластины, на

расстоянии 30мм, 72мм,93мм, l lбмм m края диафизарной чаgги пластины и l
компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 5lMM от края
диафизарной части пластины, позволяющее провести компрессию на
промеж)пке 4мм. .ЩиафизарнzLя часть пластины изогнуга по переменному

радиусу R74,5 на R65,5 перепад высоты дистмьной и проксимitльной части
пластины l5MM, Блокируемые отверстия не должны быть совмещены с
овальными компрессионными отверстиями. Констрlтция пластин должна
позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по
критериям безопасности и совместимости с процедурап,tи мzгнитно-резонансной
томографии. Материал изютовления: сплав титана соответствlтощий
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьIх в
человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав
материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 -'|,5Уц Та - 0,50% mах., Fе - 0,25Уо mах, О -
0,2Yо mах.,с - 0,08% mах., N - 0,05% mах., Н - 0,009% mах., Ti - остurльное.
Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование
заканчивающее; Пластина синего цвета.
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винт 5.0хlбмм,
l8MM,20MM,22MM,
24мм,26мм,28мм,
30мм,32мм,34мм,
3бмм,38мм,40мм,
42мм,44мм,46мм,
48мм,50мм,52мм,
54мм,56мм, 58мм,
60мм,65мм,70мм,
75мм,80мм, 85мм,
90мм,95мм, l00MM,
105мм, llOMM,

Винт 5,0 - Винт длиной 16мм, l 8мм, 20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 32мм,
34мм, Збмм, 38мм, 40мм, 42мм,44мм, 46мм, 48мм, 50мм, 52мм, 54мм, 56мм,
58мм, 60мм, б5мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм,90мм, 95мм, 100пм, l05MM, l lOMM.
Резьбадвухзаходная диаметром 5мм. Резьба на винте полнfui. Головка винта
цилиндрическая с двухзахолной резьбой диаN,Iетром 6,2мм, высотой 4,3мм под
отвертку типа Тоrх Т15, глубина шлица 3мм. Винт имеет самонарезzlющую
резьбу что позволяет фиксировать его без использовztниJl метчика. Рабочая чаgгь
винта имеет конусное начало, вершинный лол - 60О. Конусное начало имеет 3
подгочки длиной 8мм, проходящие по радиусу R2OMM. Имплантаты должны
быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами
магнитно-резонансной томографии. Материа,r изготовления: сплав титанц
соответствующий международному стандаргу ISO 5832 для изделий,
имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO
58З2lЗ; составматериала: Al -5,5-6,5Yo,Nb-6,5 -7,5o/o,Ta-0,50olomax., Fе-
0,25Yо mах, о - 0,2% max., С - 0,08% max., N - 0,05%о max., Н - 0,009% max., Ti -
остальное. Полирование изделия: вибрационная обработка. Винт синего цвега.
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винт
канюлированный
7.3х5Oмм,55мм,
60мм,65мм,70мм,
75мм,80мм,85мм,
90мм,95мм, l00MM,

Винт канюлированный 7,3 - лиаметр винта 7,3мм, длина винта 50мм, 55мм,
60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм,95мм, 100мм. Резьба полншl в
дистальной части винта. Винт канюлировш{ный, диаметр канюлированного
отверстия 2,5мм. Головка винта цшIиндрическшl с двухзаходной резьбой
диаlrетром 8,5мм, высотой З,3мм, высота головки 4,4мм, под отверткутипа Тогх
Tl 5, глубина шлица 2,7мм. Винт имеgт сilN{онарезающую резьбу что позволяет
фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное
начzurо с переменным диамgгром. ,Щиамсгр 5,2мм на длине 2,5мм, без резьбы,
вершинный угол - l20o, переходит в диzrметр 7,3мм под 1тлом 35". Конусное
начаJIо имеsт З подточки под углом 8". Имплантаты должны бьlть оценены по
критериям безопасности и совместимости с процедурами ма.гнитно-резонансной
томографии. Материал изютовления - нержавеющzш стtцц соответствующаrl
международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемьrх в
человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала:
с-0,0з% mах., Si-1,0% mах., Mn-2,0olo max., Р-0,025% max., S-0,0lolo mах., N-
0, l Zomax., Сr- 1 7,0- l 9,0% max., Мо-2,25-3,0оlо, Ni- l з,0- l 5,07о, Сu-0,57о max., Fе-
остаJIьное.
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Винт кортик€шьный
самонарезающий
4.5х2Oмм,22мм,
24мм,26мм,28мм,
30мм,32мм, 34мм,
3бмм,38мм,40мм,
42мм,44мм,4бмм,
48мм,50мм,52мм,
54мм,56мм, 58мм,
бOмм,65мм, 70мм,
75мм,80мм, 85мм,
90мм,95мм, l00Trш,r,

l05MM, l1OMM,

Винт кортикальный самонарезающий 4,5 - Винт длиной 20мм, 22мм, 24мм,
26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 34мм,36мм, 38мм, 40мм, 42мм, 44мм, 4бмм, 48мм,
50мм, 52мм, 54мм, 56мм, 58мм,60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм,
95мм, l00MM, l05MM, l IOMM. Резьба двухзаходная ди€lп.tетром 4,5мм. Резьба на
винте полная. Головка винта полупотайная, высотой 3,7мм под отвертку типа
Тогх Т25, глубина шлица 2,9мм. Винт имеsт сtlмонарезающую резьбу что
позволяет фиксировать его без использовtlния метчика. Рабочая часть винта
имеет конусное начtulо, вершинный угол - 60О. Конусное начаJIо имеgг 3
подточки длиной бмм, проходящие по радиусу R2OMM. Имплантаты должны
быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процед)Фами
магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана
соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий,
имплантируемьtх в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO
58З2/3: состав материша: Д - 5,5 - 6,5ОА, Nb - 6,5 - 7,5%, Та - 0,50Оlо mах., Fе -
0,25Уо mах, о - 0,2% mах., С - 0,08% mах., N - 0,05% max., Н - 0,009% mах., Ti -
остаJIьное. Полирование изделия: вибрациоlrная обработка. Винт золmого цвgта.
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Спица, без упора,
L:370 мм,250мм
d:1.5MM: 1,8MM;2,0

Спицы являются связующим звеном между костью и внешними опорами
аппарата. [ля чрескостного остеосинтеза применяются спицы лиаметром 1,5MM;
1,8MM; 2,0 мм, длиной 25мм; 370 мм. Применяются для чрескостного
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мм, с перьевой
заточкой

остеосинтеза в cocTatвe комплекта для компрессионно-дистракционного
остесинтсзаГ.А Илизарову, для лечения переломовтрубчатых костей в осlрый
период, а также осложненньIх, оскольчатьж, многофрагментарньж переломов.
Функuия спиц заключается в сквозном проведении их через мягкие ткани и
трубчатые кости верхних и нижних конечностеЙ, с послед)дощим прикреплением
к металлическим кольцам и полукольцzм посредством прижимных болтов и
гаек. Спицы должны соответствовать ГОСТ Р ИСО 14630 <Имплантаты
хирургические неактивные>. Щилиндрическая поверхность спиtьI должна быть
полирована элекгро-плазменным методом до шероховатости не более 0,2 мкм.
Спицы должны имегь форму режущей части. Хвостовики спиц должны быть
следующих размеров: длина от 10 до l l мм, максим€lльная ширина 2 мм,
толщина от 1 мм. до 1,1 мм. Р4диус притупления рабочей части спицдолжен
бьtть не более 0,03 мм. МатеришI спицы должен вьцерживать усилие на разрыв
не менее l30 кгс/мм 2. Спицыдолхны быть изготовлены из пр)aтков с
высоконагортованной поверхностью, выполненных из коррозионно-стойкой к
воздействию биологических жидкостей и выделений тканей организма стаJIи
l 2Х l8H9. Относительная мzгнитнчul проницаемость стми должна бьпь не более
1,05.

40
Одноразовые
электроды Одноразовые электроды для аппарата CONOX шт 20

Тоо KMedicus-M>> 29.|0.2024r |6-00 ,l96400

l) потенци€tJIьные поставщики, при процедуре вскрытия конвертов с ценовыми предIожениями не присугствов€UIи
2) определены соответств)aющие требованиям объявления, след/ющие потенциальные поставщики: Тоо кдрех

З. По результатам рассмотрения ценовых lrредIожений всех потеЕциuшьных поставщиков комисс
Со>, Тоо KMedicus-Iб>

радиологии), г. Алматы, пр.Абая,9l РЕШИЛА:
ия АО (Казахский на)л{но-исследовательскиЙ инстиryт онкологии и

- прlвн:lть зr.купки товаров (Зацул мед{цинскtо( изделиЙ, способом запr,оса ценовых предпожений по лOгаr'l .]Y9 1_40 состоявlпп,rися на основании пушсга ?8;
- осуществить закупки по лоту N9 l -з9 у ТОо кАрех Со> (г.Алматы, ул.Тrтuир язева 42, корп. l5ll09, ком.400) на сумму 20400l2,00 (два миллиона сорок тысяtI двеналчать)

тенге., по лоту J\Ъ 40 у ТОО <Medicus-M)) (Алматинская обл., п.Отеген Батыр, ул.Калинина 2, офис 7l l) на сум}ry 796400,00 (семьсот девя шесть тысяч четыреста) тенге.
Работнику

Онгарбаев Б.Т,

Кузембаев Т.М

Бшrлирзаева Ж.Г

подразделения закупок итоги закупок на Интернет-ресурсе в течение 3 (трех) рабочID( дней со дня

Заместитель Председатеrrя правления по
клицической части, Председатель комиссии;

Турлыбекова Г

начальник Отдела государственных закупок,
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